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Plastifloor® Moértel 050/051 Produktionsgeselischaft mbH

Kunstharz Mortelsystem
fur hochstbelastbare Flachen

Anwendung: Plastifloor® 050/051 ist ein hochwertiges Mortelsystem fir hoch-
belastete Flachen. Der Mértel kommt in Schichtdicken von 5 bis 10
mm und als Reparaturmortel fir Locher zur Anwendung.

Eigenschaften:  Plastifloor® 050/051 ist ein 2-Komponenten-Mortel auf Meth-
acrylatharzbasis, der die notwendigen Fullstoffe und Harter bereits
enthalt. Plastifloor® 050/051-Mértel kann bis —10 °C verarbeitet
werden und ist nach 1 bis 3 Stunden mechanisch und chemisch voll

belastbar.
Verpackung:
Der Mortel besteht aus Komp. A (flussig), Plastifloor 050
Und Komp. B (Pulver) Plastifloor 051
Kenndaten:
Lieferform Plastifloor® 050  flussig
Plastifloor® 051  Pulver/Fullstoff
Druckfestigkeit DIN 1164 ca. 95 N/mmz
Biegefestigkeit DIN 1164 ca. 20 N/mmgz
E-Modul DIN 53457 ca. 6800 N/mm?
Therm. Dilatation VDE 0304 ca. 33-10°K*?
Lagerfahigkeit, bei < 25 °C trocken u. kiihl mind. 6 Monate
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Verarbeitungs-

hinweise: Nach entsprechender Untergrundvorbereitung werden je nach
gewlinschter Verarbeitungskonsistenz werden 2,5 kg Plastifloor® 050
(= Harter) und 25 kg Plastifloor® 051 (= Pulver) intensiv miteinander
vermischt (Mischzeit ca. 2 Minuten). Der viskose Mdrtel wird
anschlieRend direkt auf die mit Plastifloor 112 vorgrundierte Flache
aufgebracht und mittels einer Glattkelle gleichmafiig verteilt. Die
Verarbeitungszeit bei 20 °C betragt etwa 10 bis 15 min., die
Aushartung ca. 1 bis 1,5 Stunden. Plastifloor® 050/051 kann mit
Plastifloor 540/H thixiotropiert werden (z. B. far Hohlkehlen). Vor dem
Uberbeschichten von Plastifloor® 050/051 muss mit Plastifloor 112
grundiert werden. Fur Schichtdicken von mehr als 10 mm kann der
Mortel zusatzlich mit Fallstoffen von 2,0 bis 4,0 mm bzw. 4,0 bis 8,0
mm Korndurchmesser abgemagert werden.
Mischen:
Der Mdrtel wird mit einem Rihrwerk angemischt. Komp. A + B
in einen 30 | Kiibel geben und 2 min. gut durchmischen- fertig.
Richtwerte: a) Standardmenge 2,5 kg Plastifloor® 050
25,00 kg Plastifloor® 051
b) mit Korngemisch 2 — 8 mm 2,5 kg Plastifloor® 050
25,00 kg Plastifloor® 051
6,00 kg Fullstoff 2 — 8 mm
Beispiele:
gL
einstellbar
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Materialverbrauch:

System fur Tief-
temperaturen:

Hinweise:

Lagerung:

5 mm Mortelbelag Plastifloor® 050/051 ca. 10 kg/m2
10 mm Mortelbelag Plastifloor® 050/051 ca. 20 kg/m?

ab 10 mm Mortelbelag Plastifloor® 050/051 ca. 22 kg/m?
mit 2 mm bis 8 mm Flllstoffgemischen

Grollere  Schichtdicken sind durch  mehrmaliges  Auftragen
herzustellen, um Spannungen im Moértel zu vermeiden!

Das Mortelsystem 050/51 ist auch in einer speziellen Abmischung
erhaltlich, die sich fur die Verarbeitung bei Temperaturen unter -10°C
(Reparaturen z.B. in Kuhlhausern oder bei Frost im Aul3enbereich)
eignet. (Plastifloor 050/051 T)

Der Untergrund sollte jedoch stets trocken und eisfrei sein!
Fordern Sie bei Bedarf nédhere Informationen an.

Die Beschichtungsarbeiten sind stets erst nach vollstandigem
Ausharten der vorhergehenden Schicht fortzusetzen.

Fur Methacrylatharze gelten die Vorschriften beim Umgang mit leicht
entzindlichen Stoffen. Plastifloor® Harze sind kuhl, vor direkter
Sonneneinstrahlung geschutzt, méglichst bei Temperaturen von 15-20
°C zu lagern. Vor der Verarbeitung sind die Gebinde grindlich
aufzurtihren. Das Feststoffgemisch bzw. Fillsande sind trocken zu
lagern. Beachten Sie bitte unsere Hinweise auf den
Sicherheitsdatenblattern!

Unsere Angaben Uber unsere Produkte und Gerate sowie iber unsere Anlagen und Verfahren beruhen auf umfangreicher
Entwicklungsarbeit und anwendungstechnischer Erfahrung. Wir vermitteln diese Ergebnisse, mit denen wir keine tber
den jeweiligen Einzelvertrag hinausgehenden Haftung tbernehmen, in Wort und Schrift nach bestem Wissen, behalten
uns jedoch technische Anderungen im Zuge der Produktionsentwicklung vor. Das entbindet den Benutzer jedoch nicht
davon, unsere Erzeugnisse und Verfahren auf ihre Anwendung fiir den eigenen Gebrauch selbst zu priifen. Das gilt auch
hinsichtlich der Wahrung von Schutzrechten Dritter sowie fur die Anwendungen und Verfahrensweisen, die von uns nicht
ausdrucklich schriftlich abgegeben sind.
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